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二、学习工作经历

2006/09–2010/07 山东科技大学，机械与电子工程学院学院，本
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科

2010/09–2015/09 华南理工大学，机械与汽车工程学院，博士

2015/10–2016/09 湖南科技大学，机电工程学院，讲师

2016/09–至今 湖南科技大学，智能制造研究院（难加工材料

高效精密加工湖南省重点实验室），讲师

三、研究方向

难加工材料的切削加工及其表面改性、

电脉冲的辅助切削及其表面改性、

超声辅助切削及滚压加工、

激光熔覆技术

四、科研项目

[1] 国家自然科学基金青年基金项目，基于电致塑性效应的电脉冲辅

助 钛合 金 切削 加 工 机理 研 究（ 51805165）， 27 万 元，

2019/01-2021/12，课题负责人

[2] 国家自然科学基金青年基金项目，CFRP新型钻-铣复合螺旋制孔

专用刀具设计及其制孔缺陷抑制研究（51805164），25 万元，

2019/01-2021/12，排名第二

[3] 湖南省自然科学基金青年基金项目，基于电脉冲处理的钛合金组

织性能调控及切削加工机理研究，5万元，2019/01-2021/12，课

题负责人

[4] 湖南省教育厅科研项目一般项目，基于材料组装方式的 TA7钛

合金切屑形成机理研究（17C0639），1万元，2017/09-2019/12，

课题负责人

[5] 湖南科技大学难加工材料高效精密加工湖南省重点实验室开放

基金项目，Ti-6Al-4V粉末冶金材料的高效精密加工仿真分析研

究（E21754），1万元，2016/01-2017/12，课题负责人

[6] 华南理工大学国家金属材料近净成形工程技术研究中心开放基



金，Ti-6Al-4V粉末冶金材料的精密加工技术研究（2015005），2

万元，2015/11–2018/12，课题负责人

五、科研成果
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