
陈冰

一、基本情况

陈冰，男，1986年生，河南南阳人，博士，讲师，机械工

程学科硕士生导师，湖南科技大学“奋进学者”（青年创

新人才），现为湖南科技大学智能制造研究院科研成员。

主要从事硬脆材料非球面和自由曲面的超精密磨削加工及

其过程控制技术、激光加工技术、声发射监测技术等方面

的科研与教学工作。主持承担国家自然科学基金项目 1项，

湖南省自然科学基金 1 项，湖南科技大学博士科研启动项

目 1项；参与校企合作项目 1项。发表学术论文 20余篇，

SCI和 EI收录 10篇。授权国家发明专利 1项。

联系电话：13786273123

E-mail：chenbing@hnust.edu.cn

欢迎新研究生加入研究团队！

二、学习工作经历

2005/09–2009/06黑龙江八一农垦大学，工程学院，本科

2009/09–2011/06哈尔滨工业大学，机电工程学院，硕士

2011/09–2016/01哈尔滨工业大学，机电工程学院，博士

2016/01–2016/09湖南科技大学，机电工程学院，讲师

2016/09–至今 湖南科技大学，智能制造研究院（难加工材料高效精密加工

湖南省重点实验室），讲师

2017/12–至今 湖南科技大学机械工程学科硕士生导师

三、主要研究方向

学科专业领域：机械工程，先进制造技术

主要研究方向：硬脆材料非球面和自由曲面的超精密磨削加工及其过程控制技术，

陶瓷基增强碳纤维材料激光加工技术，机械加工过程的声发射监测技术

mailto:chenbing@hnust.edu.cn


四、主持/参与的部分研究项目

1．国家自然科学基金青年项目，硬脆材料非球面超精密磨削表面质量不均匀性

形成机理及控制研究，23万元，2018/01-2020/12，课题负责人。（在研）

2．湖南省自然科学基金青年项目，非球面超精密磨削用砂轮修整和磨损过程的

声发射在线监测研究，5万元，2018/01-2020/12，课题负责人。（在研）

3．湖南科技大学与湖南泰嘉新材料科技股份有限公司校企合作项目，基于声发

射的双金属锯带锯切过程在线监测技术研究，15万元，2019/01-2020/01，主

要参与人。（在研）

4．湖南科技大学博士科研启动项目，硬脆材料轴对称非球面超精密磨削纹理抑

制策略研究，5万元，2016/11-2018/12，课题负责人。（在研）

5．难加工材料高效精密加工湖南省重点实验室开放基金, 成型砂轮在位修整的

声发射在线检测技术研究，1万元，2017/01-2018/12，课题负责人。（在研）

6．“十二五”装备部预先研究项目，******磨抛一体化技术，200 万元，

2011/01-2015/12，主要参与人。

五、部分科研成果
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