
李时春，1986 年 2 月生，男，博士、讲师，硕士研

究生导师，入选湖南科技大学首届青年“奋进学者”

高层次优秀人才计划。主要从事于激光焊接、先进复

合焊接、激光烧结成型等方面的研究。主持了国家自

然科学基金项目 1 项，湖南省自然科学基金项目 1

项，博士启动基金项目 1 项，省重点实验室开发基金

项目 1 项。作为主研人员参与了国家自然科学基金、

湖南省自然科学基金重点项目等科研项目多项，在国

内外学术期刊上发表论文 20 余篇，其中 SCI 收录 11 篇，申请发明/实用新型专

利 10 余项，获教育部科技进步二等奖 1 项（排名第 8）。以第一指导老师身份

指导学生参加大学生创新设计、节能减排、挑战杯等竞赛获得省级奖励 1 项，校

级奖励 2 项。指导硕士研究生 3 人，已毕业研究生 1 人并成功申请 985 高校的直

博生。主讲大学本科课程《智能制造技术基础》、《现代制造工艺技术》、《机

械制造装备设计》、《机械制造技术基础》，研究生课程《再制造工程技术与应

用》。 

一、基本情况 

姓名：李时春 

性别：男 

民族：汉 

籍贯：湖南郴州 

出生年月：1986 年 2 月 

政治面貌：中共党员 

职称职务：讲师、硕士生导师 

最后学历学位：博士研究生 

工作单位：湖南科技大学 智能制造研究院 机电工程学院 

通讯地址：湖南湘潭雨湖区桃园路，湖南科技大学立功楼智能制造研究院 A506 

邮政编码：411201 

联系电话：13808463254 

E-mail：li.shi.chun@163.com 



二、学习工作经历 

1. 2004/09-2008/06，湖南农业大学，工学院，本科，获机械设计制造及其自动

化专业工学学士学位 

2. 2008/09-2014/10，湖南大学，机械与运载工程学院，硕士/博士，获得机械

工程工学博士学位 

3. 2012/10-2013/10，大阪大学，接合科学研究所，国家公派联合培养博士 

4. 2014/12-至今，湖南科技大学，智能制造研究院/机电工程学院，讲师 

三、主要研究方向 

学科专业领域：机械工程，先进制造技术 

主要研究方向：激光加工技术、先进复合焊接技术；激光烧结钎焊砂轮；激光烧

结成型工艺与智能打印技术 

四、主持的研究项目 

1. 国家自然科学基金青年项目，51505145，感应加热熔丝复合激光焊接厚板中

热源及熔丝耦合机制研究，2016/01-2018/12，主持 

2. 湖南省自然科学基金青年项目，2018JJ3183，光纤激光钎焊多层金属结合剂

金刚石砂轮机理研究，2018/01-2020/12，主持 

3. 博士启动基金项目，E51657，感应加热熔丝钎焊技术基础研究，2016/01- 

2018/12，主持 

4. 难加工材料高效精密加工湖南省重点实验室开放基金项目，E21536，感应加

热熔丝填充焊接钢/铝异种金属熔丝过渡行为研究，2016/01-2018/12，主持 

5. 湖南科技大学 2018 年院级“卓越学子计划”项目，燃料电池双极板激光增材

制造，权思畅等，2019/01-2020/12，指导老师李时春、肖罡 

6. 2017 湖南省大学生研究性学习和创新性实验计划项目，激光增材制造在线混

粉装置设计与数值模拟，余琛等，2018/01-2019/12，指导老师李时春、肖罡 

7. 国家自然科学基金青年项目，11502079，面向复杂结构真实焊缝应力分析的

T样条边界元等几何方法研究，2016/01-2018/12，参与第三 

8. 国家自然科学基金青年项目，51505144，基于准连续介质法的工程陶瓷精密

磨削材料去除机理的多尺度数值模拟与实验研究，2016/01-2018/12，参与第三 

9. 国家自然科学基金青年项目，51605160，钛合金超声磨削表面微网纹形貌主

动制造，2017/01-2019/12，参与第三 

五、科研成果 
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